m Metale & Nowe Technologie

44

Regeneracja

i modyfikacja narzedzi

- nowa metoda podbija polski rynek

Regeneracja i modyfikacja narzedzi skrawajacych sktadanych na ptytki wymienne

to swego rodzaju novum w Polsce. Niewiele firm uzywajacych tego rodzaju narzedzi
wie, ze te niezwykle popularne w zachodniej Europie ustugi sq tez dostepne w naszym
kraju. W artykule przyblizymy, na czym polegaja regeneracja oraz modyfikacja, i jakie

korzysci z nich ptyna.

egeneracja jest prowadzona meto-

da napawania. W przeciwienstwie

do popularnej ustugi ostrzenia

narzedzi nie jest metoda ubyt-
kowa, co zapewnia zaréwno zachowa-
nie wszystkich wymiaréw, jak i pelng
mozliwos¢ modyfikacji narzedzi. Naj-
pierw usuwana jest uszkodzona czes¢,
nastepnie na narzedzie napawany jest
odpowiednio dobrany material, tak aby
jego twardos¢ byta identyczna do twar-
dosci korpusu. Kolejny proces to me-
chaniczne usuniecie zbednego materia-
tu 1 wyprowadzenie gniazda. - Bogaty
park maszynowy firmy NTR Polska
1 ponad 40-letnie do$wiadczenie gwa-
rantuja precyzje 1 szybko$¢ $wiadczo-
nych ustug. Nasza firma nieustannie
inwestuje 1 rozwija procesy produkeyj-
ne, co oznacza, ze jesli nastepuje roz-
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woj technologii narzedzi skrawajacych,
to technologia NTR Polska réwniez sig
rozwija - ttumaczy Pawet Wilnicki, dy-
rektor polskiego oddziatu firmy NTR.

Naprawie podlega cze$¢ robocza
narzedzia, czyli w szczegdlnosci rege-
nerowane 1 odtwarzane sa gniazda ply-
tek wymiennych. W procesie naprawy,
we wszystkich przypadkach, odtwarza-
ne sa otwory do doprowadzenia chto-
dziwa. Po naprawie 1 zainstalowaniu
plytek narzedzie jest gotowe do pra-
cy na maszynie i dziata jak nowe. Dla
operatora maszyny nie jest odczuwal-
ne to, czy pracuje narzedziem nowym,
czy zregenerowanym, bowiem, co na-
lezy podkresli¢, narzedzie ma te same
parametry co oryginal ($rednica, wy-
miary, geometria), wiec nie trzeba ich
zmienia¢ W maszynie.

O regenerowanie narzedzi oraz ko-
rzysci plyngce z tego procesu Joanna
Zawadzka pyta Andrzeja Piotrow-
skiego z firmy CAD/CAM Solution
Sp. z 0.0., ktéra dostarcza nowocze-
sne rozwigzania narzedziowe dla
przemystu automotiv, AGD i innych,
gdzie potrzebne sq narzedzia do for-
mowania blach na zimno (tlocznic-
two) i formy wtryskowe tworzyw
sztucznych.

Jakie korzysci ptyna z regenerowa-
nia narzedzi?

Przede wszystkim korzysci finanso-
we, regeneracja jest tansza od za-
kupu nowych narzedzi. Szacunkowo
to od 30% do nawet 50% oszczed-
nosci przy zachowaniu petnej funk-
cjonalnosci i sprawnosci narzedzia
po regeneracji.

Jakiego typu narzedzia regeneruje
firma CAD/CAM Solution?

Frezy i gtowice frezarskie do obrob-
ki metalu.

Jak ocenia Pan jakos¢ narzedzi

po regeneracji?

Parametry po regeneracji

sa w 100% lub prawie w 100%
zgodne z parametrami nowego na-
rzedzia.



- Klienci czesto zadaja pytanie, czy zniszczone narzedzie,
np. wiertfo, jest skracane. Oczywiscie, ze nie. Po naszej re-
generacji zachowuje doktadnie te sama dlugos¢ co nowe
narzedzie. Zaufali nam m.in.: Rolls Royce, Airbus, Boeing,
Toyota, Honda czy BMW, dlatego nie mozemy sobie po-
zwoli¢ na zadne ustepstwa w tym zakresie - podkresla Pa-
wet Wilnicki.

Co ciekawe, mozna naprawi i zregenerowaé praktycz-
nie kazde narzedzie. Naprawa narzedzi jest mozliwa nawet
przy takich uszkodzeniach jak wyrwane gniazda, w przy-
padku ktérych wydaje sig, ze takie narzedzie nadaje sig
tylko na ztom. - Najczesciej trafiaja do nas do naprawy
narzedzia z urwanymi i zaklinowanymi §rubami, odksztat-
conymi i zdeformowanymi gniazdami czy wilasnie z cat-
kowicie wyrwanymi gniazdami. Tego typu uszkodzenia
sa przez nas naprawiane, gniazda s3 odtwarzane 1 po na-
szej regeneracji narzedzie wyglada 1 pracuje jak nowe - do-
daje Pawel Wilnicki.

Oszczednoscei, w zaleznosci od rodzaju regenerowanego na-
rzedzia, siegaja nawet 70-75% w stosunku do zakupu nowe-
go egzemplarza. - Wielu klientéw spodziewa sig, ze opta-
calne jest tylko naprawianie drogich, specjalnych narzedzi,
a jest wprost przeciwnie. Szacuje, ze 80% naszych zlecen
to regeneracja najbardziej popularnych narzedzi katalogo-
wych, spotykanych w kazdej firmie, czyli: nozy do toczenia
zewnetrznego, wytaczakdw, wiertet 1 frezéw. Ich regeneracja
przynosi duze oszczednosci dla zleceniodawey - podsumo-
wuje Pawel Wilnicki.

W wielu przypadkach proces produkcyjny wymusza za-
stosowanie narzedzia specjalnego. Tu oszczednosci przy-
nosi ustuga modyfikacji narzedzi sktadanych. Proces na-
pawania materiatu 1 obrébki mechanicznej daje bowiem
réwniez mozliwo$¢ dowolnej zmiany praktycznie kazde-
go kluczowego parametru narzedzia. W efekcie modyfika-
cja narzedzi umozliwia uzyskanie nawet jeszcze wigkszych
oszczednosci niz przy regeneracji. Dzigki modyfikacjom
standardowe narzedzia uzyskuja nowe mozliwosci, a czas
oczekiwania na ustuge jest znacznie krotszy niz proces
produkeji narzedzi specjalnych. Ciekawym sposobem wy-
korzystania tej ustugi jest modyfikacja gniazd pod ptytki
innego rodzaju czy wymogi producenta. Producenci co ja-
ki$ czas wycofuja sie z produkeji danej plytki 1 wodwczas
narzedzie pod te plytki staje sie bezuzyteczne. Modyfi-
kujac takie narzedzie, klient dostaje mozliwos$¢ zastoso-
wania innych dostepnych plytek czy konwersji na naj-
bardziej popularne ptytki ISO. Przyktady modyfikacji
narzedzi sktadanych to:
- zmiana geometrii gniazd pod plytki innego typu (pod
plytki, ktorych standardowo nie daloby si¢ zastosowaé),
- wstawianie dodatkowych gniazd (np. na wiertlach umiesz-
cza si¢ gniazda pod plytke do fazowania),
- zmiana $rednicy narzedzia,
- zmiana wysokosci 1 katow narzedzia,
- 1inne modyfikacje wg potrzeb klienta. d
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